Basecoat WB GT C LESONAL )

Tekninen Tuoteseloste Tammikuu 2015 L1.09.01/L1.09.02 Kaksikerrosmassat

| Kuvaus |

Yksikomponenttinen, viimeisimman teknologian vesiohenteinen kaksi kerrosjarjestelma. Laaja savyskaala siséltaen metalli-,
helmidis- ja peittovarit. Suunniteltu kaytettavaksi henkil-autojen ja kevyiden hydty-ajoneuvojen korjausmaalauksissa. Laaja
valikoima oheistuotteita mahdollistaa |&hes kaikentyyppisten tdiden tekemisen.

Ruiskutusvalmis seos (RVS)
|:| Optimaalisen tuloksen aikaansaamiseksi kayta suodatuskarkeutta: 125 mikronia

Korkeissa lampdtiloissa / alhaisessa ilmankosteudessa, Lesonal Activator WB voidaan liséatd maksimissaan
E % 40%.

Ruiskun suutin HVLP: Ruiskutuspaine HVLP:
>] 1.3-1.4 mm 0.7 baria ilmansuuttimessa
Peittovarit 2 x 1 kerros
5
> Metalli- ja helmiaisvarit 2 x 1 kerros ja lopuksi pisarointikerros
2 2 2 Kerrosten valilla Ennen kirkaslakkaa
t I Anna kuivua mataksi kerrosten valilla Kunnes pinta on matta ja kuiva

-2K HS Extra Clear RTS

-2K HS Premium Clear 420
L& | -2K HS Fast Clear 420
-Multi Matt Clear

Kayta sopivaa hengityssuojainta

Akzo Nobel Car Refinishes suosittelee kayttdmaan raitisiimanaamaria.

Lue taydellisesta TTS:ta yksityiskohtaisemmat tiedot
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| Kuvaus

Yksikomponenttinen, viimeisimman teknologian vesiohenteinen kaksi kerrosjarjestelma. Laaja savyskaala sisaltaen metalli-,
helmidis- ja peittovarit. Suunniteltu kaytettavaksi henkild-autojen ja kevyiden hydty-ajoneuvojen korjausmaalauksissa. Laaja
valikoima oheistuotteita mahdollistaa |ahes kaikentyyppisten téiden tekemisen.

Tuote ja lisdaineet

Tuote

Ohentimet

Kemiallinen pohja

Kayttomenetelma

Lesonal Basecoat WB GT.
Savyt sekoitetaan kaavan mukaan (paino-osina).

Basecoat WB GT on ruiskutusvalmis seos

Valtaaksesi ruiskutussumun muodostumista maalattaville pinnoille isompia
kohteita maalattaessa tai erityisen [ampdisissé olosuhteissa / alhainen
ilmankosteus, voidaan lisata maksimissaan 40 % Activator WB:t& seokseen.
(Mit& korkeampi lampétila ja/tai alhaisempi ilmankosteus, sitd enemman voidaan
liséta Activator WB:ta seokseen)

Sekoita vari huolellisesti ennen Activator WB:n lisdamista.

Huom: Vé&lta kosketusta orgaanisten liuottimien kanssa

Basecoat WB GT - Fysikaallisesti kuivuvat sideaineet
Activator WB - Vesi/Glykoli seos

Sopivat pohjamateriaalit

Vanhat maalipinnat, mukaan lukien termoplastiset maalipinnat.
Lesonal 2K Universal Plastic Primer

Lesonal 1K Multi Plastic Primer (RTS)

Lesonal 1K Primer Filler RTS

Lesonal 1K Primer WB

Lesonal 2K HS Primer Filler

Lesonal 2K Graphite Pro Filler

Lesonal 2K Filler 540 (RTS)

Lesonal 2K High Build Filler

Lesonal 2K Epoxy Primer

Huom: Ala ruiskuta suoraan happokovetteisten pohjamaalien paalle.

Pintojen esikasittely

Ennen hionnan aloittamista pese pinta hyvin, Lesonal Degreaser:lla. Varmista
maalattavan pinnan puhtaus, ei vahoja eika rasvaa. Kéayté puhdistuksessa kahta
riepua, markaa ja puhdasta kuivaa jolla pinta pyyhitdan kuivaksi.

Hio P1000 vesissa tai P 500 kuivapaperilla. Hionnan jélkeen pese pinta viela
kerran huolellisesti Lesonal Degreaser:ll&a ennen Basecoat WB GT:n ruiskutusta.

2/5

AkzoNobel



Basecoat WB

GT | LESONAL

Tekninen Tuoteseloste Tammikuu 2015 L1.09.01/L1.09.02 Kaksikerrosmassat

Sekoitussuhde

Basecoat WB on ruiskutusvalmis seos

Ravista WB GT sekoitussavyt varovasti useamman kerran ennen varin tekoa
kaavasta saadaksesi tasalaatuisen viskositeetin. WB GT MM 120 sekoitussavyt
taytyy ravistaa huolellisesti ennen kayttoa.

Valtédéksesi ruiskutussumun muodostumista maalattaville pinnoille isompia
kohteita maalattaessa tai erityisen [ampdisissé olosuhteissa / alhainen
ilmankosteus, voidaan lisdta maksimissaan 40 % Activator WB:t4 seokseen.
(Mité korkeampi lampdtila ja/tai alhaisempi ilmankosteus, sitd enemman voidaan
lisaté Activator WB:t& seokseen).

Ruiskutusviskositeetti

Kayttdaika

Ruiskutuspaine

Tydomenetelma

25-35 s. DIN cup 4 20°C:ssa

Kaikki varit 3 kuukautta 20°C:ssa
Ruisku Suutin Ruiskutuspaine
HVLP Ylasailio 1.3-1.4 mm 0.7 bar (lmasuuttimessa)*

*Katso myds ruiskunvalmistajan ohjekirja

Metalli ja helmidsvarit

Peittovarit

Savy 25

Paikkakorjaus / Haivytysalueet

Ruiskutus
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Ruiskuta yksi kerros (100%). Anna haihtua kunnes pinta on taysin matta.

Seuraavaksi ruiskuta hieman ochuempi tasainen kerros (80%), anna haihtua
kunnes pinta on taysin matta. Jos peittokyky on saavutettu ruiskuta pisarointi-
kerros (20%), kasvata hieman ruiskutusetéisyytta kohteeseen.

Ruiskuta yksi marka (100%) tasainen kerros, anna haihtua taysin mataksi.
Ruiskuta toinen samanlainen (100%) kerros, anna haihtua taysin mataksi. toista
tama tarvittaessa kunnes saavutat haluamasi peiton. Pisarointi kerrosta ei tarvita
peittovarien kanssa.

Puhdasta Lesonal Basecoat WB 25 savya voidaan ruiskuttaa 2:lla yksittéisella
tasaisella kerroksella, haihdutetaan kerrosten valilla kunnes pinta on taysin matta
tai 2:lla yksittaisella ohuella kerroksella ilman valihaihdutusta kerrosten valilla.

Kun teet paikkakorjauksia, kayta tydskentelypaineena 1 %2 - 2 baria
ruiskuttaessasi ohuita kerroksia, kunnes saavutat haluamasi peiton. Anna pinnan
muuttua mataksi kerrosten valill4, sitten haivyta kahdesti reilusti yli rajojen.
Basecoat Solidvérit: Ruiskuta kaksi tai kolme kerrosta, kunnes saavutat
haluamasi peiton tydskentely paineenal % - 2 baria. Seuraavaksi haivyta
kahdesti yli rajojen. Muista etdisyyden kasvattaminen ruiskuttaessasi
pisarointikerrosta metallivareilla.
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Tyo6skentelyaikaa voidaan lyhentaa kayttamalla puhaltimia tai flekteja esim. Dry-
jet. Aseta ndma kuivaimet vahintdan 1m etaisyylle kohteesta.

Huom-
Paikkakorjauksissa ei ole tarpeen pyyhkia pintaa kerrosten valilla tak rag
pélynpoistoliinalla.
- Jos kaytat Basecoat WB GT:n puhdasta metalli sekoitusvaria lisaa aina
Basecoat WB sekoitussavya 04 seuraavassa suhteessa:
55% WB GT Metalli véria ja 45 % WB MM 04:sta.
- Pese ruisku aina heti kayton jalkeen Lesonal Guncleaner WB:lla

Vinkkeja paikkakorjauksen
tekemiseen

- Ruiskuta ensin maalattavalle alueelle sekoitussavya 02:sta, jotta metalli -
partikkelit sulautuvat paremmin pintaan. Vari voidaann ruiskuttaa haihtuneen 02:n
tai maran 02:n paalle.

(Ala kayta sekoitusvéria 04:sta esikerroksena)

-Metallivareissa voit myos lisatd 50% puhadasta 02:sta viimeiseen
pisarointikerrokseen.

- Al ruiskuta paksuja mérkia kerroksia tehdessasi paikkakorjauksia.

Kuivatus menetelmét

Kerrospaksuus

Teoreettinen riittoisuus Itr/mz2

Vélineiden puhdistus

Paallemaalattavissa
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Haihtumisaikaa voidaan nopeuttaa seuraavasti:
- llman puhalluksen tehostaminen dry-jet menetelmalla
- Wind-jet
- Rakentamalla ruiskutusboxin sisélle puhallus jarjestelman
- LAmmittamalla ymparilla olevaa ilmaa
(kysy paikalliselta jalleenmyyjaltasi)

Huom-

Kuivumisaikoja voidaan lyhentaa kayttamalla puhaltimia tai flekteja minimi
etdisyys 1 metri kohteesta, talla tavalla lisdtaan ilmanvirtausta kohteen
ylapuolella.

10-25 mikroonia

Ruiskutusvalmiilla seoksella 167m?litra kalvonvahvuuden ollessa 1 mikroni.
(Kaytannon riittoisuus riippuu monista tekijoista kuten kappaleen muodosta ja
pinnanlaadusta, tydmenetelmasté ja olosuhteista.)

Kayta Lesonal Guncleaner WB:ta.

Kun pinta on muuttunut taysin mataksi, Basecoat WB GT voidaan p&allemaalata
seuraavilla kirkaslakoilla:

Lesonal 2K HS Fast Clear 420

Lesonal 2K HS Premium Clear 420

Lesonal 2K HS Extra Clear (RTS)

Lesonal Multi Matt Clear
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Hyddyllisi vinkkeja: |e Basecoat voidaan teipata seuraavaa varia varten 20 minuutin kuivumisen
jalkeen 20°C:ssa, varmista pinnaan kuivuus ennen teippausta.

e Optimaalisen suodatustehon aikaansaamiseksi kayta 125um varisuodatinta.

e Jos basecoatin pintaan tulee silikoonikraatereita ruiskutuksen aikana? Paras
tapa korjata nama on ruiskuttamalla kaksi ohutta sumukerrosta ja pitamalla
pidemmat haihdutusajat kerrosten valilla.

Séilyvyys | Katso TTS L9.01.02

VOC | 2004/42/11B(d)(420)407

EU:n raja-arvo télle tuotteelle on(tuote luokka: 11B.d) ruiskutusvalmiille seokselle
max. 420 g/litraa VOC. VOC maaéra télle tuotteelle on ruiskutusvalmiille seokselle
max. 407 g/litra.

VAIN AMMATTIMAISEEN KAYTTOON

TARKEA ILMOITUS Jéljempana télla selosteella esitetty informaatio ei ole tarkoitettu tyhjentavéksi ja se perustuu taméan hetken tietimykseemme ja voimassa
oleviin lakeihin: jokainen, joka kayttaa tuotetta johonkin muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin sitd nimenomaisesti on teknisesséa selosteessa suositeltu
kaytettavaksi, saamatta tuotteen soveltuvuudesta aiottuun tarkoitukseen meilta ensin kirjallista varmistusta, tekee sen omalla riskillaan. Vastuu tarvittavien toimien
suorittamisesta paikallisten séantdjen ja maaraysten seka lainsdaddanndn asettamien vaatimusten tayttamiseksi on aina kayttajalla. Lue aina tdmén tuotteen
tuoteseloste ja tekninen seloste, mikali sellainen on kaytettévissa. Kaikki neuvot ja lausunnot, joita annamme tuotteesta, (joko tassa selosteessa tai muuten) ovat
parhaan tietomme mukaan oikein, mutta emme voi vaikuttaa alustan laatuun ja kuntoon emmeka useisiin tekijéihin, jotka voivat vaikuttaa tuotteen kayttodn. Sen
johdosta emme ota mitdén vastuuta tuotteen suorituskyvysta tai mistdédn menetyksesta tai vahingosta, joka aiheutuu tuotteen kaytdsta, ellemme nimenomaisesti
ja kirjallisesti ole siihen myontyneet. Myynnin vakioehtomme koskevat kaikkia toimittamiamme tuotteita ja antamiamme teknisia neuvoja. Kayttajan tulee pyytaa
kappale kyseisesta asiakirjasta ja kdyda se lapi huolellisesti. Taméan selosteen siséltdmaé informaatiota voidaan aika ajoin muuttaa kokemuksien ja jatkuvaan
kehitykseen perustuvan politikkamme perusteella. Kéyttajan vastuulla on varmistaa ennen tuotteen kayttamista, etta tdma seloste on ajantasainen.

Téssa selosteessa mainitut tuotemerkit ovat Akzo Nobelin tai sille lisensoituja tavaramerkkeja.

Paakonttori
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Lesonal.com
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